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System narzedzi pneumatyczno-hydraulicznych
dla wybranych rodzajéw produkcji

KATALOG



To nie zawsze jest takie proste na jakie wyglada

Kiedy praca musi by¢ wykonana dobrze i sprawnie, a nie dysponujemy akurat specjalistycznym
urzadzeniem automatycznym mozemy go zastapi¢ prostym, profesjonalnym recznym narzedziem.
W firmie LINDOVA specjalizujemy si¢ w tworzeniu kompletnego systemu narzedzi pneumatycznych
dla wyszukanych rodzajéw produkcji oraz zapewniamy serwis i konserwacje.

Nasze systemy oparte sa na modularnej koncepcji

Nasze narzedzia zaprojektowane sa zgodnie z zatozonymi wymogami produkgcji i sktadaja sie
z zespotéw podstawowych oraz szerokiej gamy dodatkowego wyposazenia. Kazdy system jest
nieograniczenie zmienny i moze by¢ dostosowywany w zaleznosci od potrzeb do réznego rodzaju
produkgji; w szczegdlnosci do wybijania, ciecia, zginania i nitowania (klinczowania).

Pomocna sita hydrauliczna

Koncepcja naszego produktu oparta jest na kombinacji zwigzku hydrauliki i pneumatyki. Moc
zageszczonego powietrza jest wzmacniana hydraulicznie. To umozliwia nam projektowanie matych,
tatwych w uzyciu narzedzi recznych o bardzo wysokiej kompetencji i zdolnosci. Zuzycie powietrza
jest niskie, potrzebne s3 tylko mate kompresory. Daje to wiele korzysci, gdyz uzywajac tej techniki w
produkcji wiele dziatart moze by¢ wspaniale uproszczonych.

Szybko i wygodnie

Narzedzia LINDOVA ulepszaja produktywnos¢. Polega to na tym, iz dziatania ktére s3 wykonywane
konwencjonalnymi narzedziami recznymi w kilku etapach produkcji moga by¢ dokonane przez jedno
nasze narzedzie pneumatyczne. Narzedzia LINDOVA s3 lekkie, nie s3 ograniczone przez miejsce
dziafania co oznacza, Ze nie sa przytwierdzone do jednego stalego miejsca, ale ze mozna wzia¢
je tam gdzie sa aktualnie potrzebne do wykonania danej pracy. Jest to znacznie wygodniejsze niz
przenoszenie pracy w miejsce, w ktérym znajduje sie narzedzie.

Ergonomia

Narzedzia LINDOVA s3 fatwe i proste w uzyciu. Sa lekkie i perfekcyjnie zréwnowazone tak aby
uzytkownik jak najmniej sie forsowat. Sita miesnia jaka byta stosowana do tradycyjnych narzedzi jest
zastapiona przez lekkie poruszenie funkgji klawisza. Mozna wiec zapomnie¢ juz o narazaniu zdrowia
przez hatas i powstawanie tzw. ,biatych palcéw”. Narzedzia pneumatyczne LINDOVA s3 bowiem
ciche i wolne od drgan!



Cafa droga od pomystu do koncowego produktu

Wielu z naszych pierwszych klientéw trafito do nas poniewaz narzedzia, ktérych potrzebowali nie
byty dostepne u zadnego innego dostawcy. My oferujemy pomystowos$¢ i wiedze naszych ekspertow
w catym procesie produkcji — poczawszy od badan i wzoréw poprzez projekty inzynieryjne do etapu
koncowego czyli wytworzenia narzedzia.

W naszej firmie bardzo wazny jest pierwszy etap procesu produkgcji czyli faza pomystu (idei). Ktadzie
sie na niego szczegdlny nacisk. Pomaga nam to na dokonywanie ulepszen w catym procesie dziafan
produkcyjnych, zawsze z mysla o naszym kliencie.

Ponad 20 lat doswiadczenia

Najwiekszg zaleta firmy LINDOVA jest duze do$wiadczenie w: projektowaniu, inzynierii produkgiji
oraz w ergonomii. Nasze narzedzia uzywane s3 w catej Europie juz od lat siedemdziesiatych.

Pokazujemy $ciezki rozwigzan twoich probleméw

Giéwna idea firmy LINDOVA jest niezmienno$¢ naszych zasad — zawsze staramy sie wyj$¢ naprzeciw
klienta. Wykazujac maksymalng elastyczno$¢ w dostosowaniu naszych rozwiazan do potrzeb klienta, w
taki sposéb, aby utrzymacé koszty na jak najnizszym poziomie. Rozwijamy sie poprzez rozwigzywanie
Sci$le okreslonych zadan nakreslonych przez naszych klientow.

Jakos¢ pod kazdym wzgledem
Nasze produkty i osprzet dodatkowy s3 robione z materiatéw najwyzszej jakosci — najczesciej

z aluminium aby narzedzia byly tak lekkie jak jest to tylko mozliwe oraz ze stali, gdyz najbardziej
wymagana i konieczna jest moc i sita.

Serwis

Nasza taktyka polega na tym, aby ustali¢ scisty zwigzek, w ktérym firma LINDOVA pomaga naszym
klientom ulepszaé rézne fazy ich produkcji. Réwnoczesnie zapewniamy petny serwis gwarancyjny
i pogwarancyjny, przeglady i konserwacje oraz dostepno$é¢ czesci zamiennych w ich szerokim
zakresie.




Pneumatyczne narzedzie
tnace do drutéw stalowych

do @ 3,5 mm

LINDOVA TA3 jest pneumatyczno-hydraulicznym narzedziem
tnacym. Jego budowa pozwala uzytkownikowi na wykonanie

bardzo szybkich i mocnych ruchéw tnacych.
TA3 obcina druty stalowe do @ 3,5 mm.

tatwe w uzyciu narzedzie wykonuje swojg prace szybko

I sprawnie.

Narzedzie jest lekkie i dobrze wywazone, co minimalizuje
wszelkie obcigzenia dla uzytkownika. Narzedzie dziafa cicho

| jest pozbawione wibracji podczas pracy.

W razie potrzeby gwarantujemy kompletny zapas czesci

zamiennych oraz serwis.

OBCINAK DO DRUTU

LINDOVA TA3

C
Aluminium/Miedz

Q

)
TA3

A

Zastosowanie Stal/Stal nierdzewna
Max. $rednica 3.5 mm
Kat rozwarcia krawedzi 75°
Dtugos¢ krawedzi 6 mm
Grubos¢ 4 mm
MODEL
Oznaczenie Waga
TA3-D233 0.9 kg
TA3-D433 1.3 kg

Poziom wibracji: < 2.5 m/s? c €
Poziom hatasu: 63 dB (A)

B
Stal/Stal nierdzewna
3.5mm
75°
13 mm
4 mm
Dtugos¢ Srednica
220 mm 52 mm
305 mm 60 mm

8510- (bit type)
851 1- (bit type)



OBCINAK DO DRUTU

LINDOVA TA4

Pneumatyczne narzedzie tnace
do drutéw stalowych do @ 5 mm

LINDOVA TA4 jest pneumatyczno-hydraulicznym narzedziem
tnacym. Jego budowa pozwala uzytkownikowi na wykonanie
bardzo szybkich i mocnych ruchéw tnacych.

TA4 obcina druty stalowe do @ 5 mm.

tatwe w uzyciu narzedzie wykonuje swoja prace szybko
| sprawnie.

Narzedzie jest lekkie i dobrze wywazone, co minimalizuje
wszelkie obcigzenia dla uzytkownika. Narzedzie dziafa cicho i jest
pozbawione wibracji podczas pracy.

W razie potrzeby gwarantujemy kompletny zapas czesci
zamiennych oraz serwis.

TA4 ‘? ‘ (

A B
Zastosowanie Stal/Stal nierdzewna Aluminium/Miedz
Max. $rednica 5mm 6 mm
Kat rozwarcia krawedzi 75° 60°
Dtugos¢ krawedzi 8 mm 13 mm
Grubos¢ 10 mm 10 mm
MODEL
Oznaczenie Waga Dtugos¢ Srednica Art. nr
TA4-D433 1.3 kg 267 mm 60 mm 8515- (bit type)
TA4-D533 1.7 kg 327 mm 68 mm 8513- (bit type)

Poziom wibracji: < 2.5 m/s? c E
Poziom hatasu: 63 dB (A)



OBCINAK DO DRUTU

LINDOVA TAS

Pneumatyczne narzedzie tnace
do drutéw do I 3,5 mm

LINDOVA TAS jest pneumatyczno-hydraulicznym narzedziem
tnacym. Jego budowa pozwala uzytkownikowi na wykonanie
bardzo szybkich i mocnych ruchdw tnacych.

TAS obcina druty stalowe do & 3,5 mm.

tatwe w uzyciu narzedzie wykonuje swojg prace szybko
I sprawnie.

Narzedzie jest lekkie i dobrze wywazone, co minimalizuje
wszelkie obcigzenia dla uzytkownika. Narzedzie dziafa cicho
| jest pozbawione wibracji podczas pracy.

W razie potrzeby gwarantujemy kompletny zapas czesci
zamiennych oraz serwis.

TAS glowica narzedzia

MODEL

Oznaczenie = Waga Sita tnaca* Dtugos¢ Srednica Max. dim. Art. nr
TA5-DI27 0.6 kg 3.2kN 203 mm 40 mm @ 3.5 mm 8516
TA5-D227 0.8 kg 7.2 kN 205 mm 52 mm @ 3.5 mm 8517

Poziom wibracji: < 2.5 m/s? c €
Poziom hatasu: 63 dB (A)

* Przy cisnieniu é bar (90 Psi)



OBCINAK DO DRUTU

LINDOVA TA6

Pneumatyczne narzedzie tnace do
pretéw zbrojeniowych do & 6 mm

LINDOVA TA6 jest pneumatyczno-hydraulicznym narzedziem
tnacym. Jego budowa pozwala uzytkownikowi na wykonanie
bardzo szybkich i mocnych ruchéw tnacych.

TA6 obcina prety zbrojeniowe do @ 6 mm.

tatwe w uzyciu narzedzie wykonuje swojg prace szybko
I sprawnie, zardwno przy statych stanowiskach pracy jak
I bezposrednio przy istniejacych juz konstrukcjach.

Narzedzie jest lekkie | dobrze wywazone, co minimalizuje
wszelkie obcigzenia dla uzytkownika. Narzedzie dziafa cicho i jest
pozbawione wibracji podczas pracy.

W razie potrzeby gwarantujemy kompletny zapas czesci
zamiennych oraz serwis.

TA6 gtowica narzedzia

MODEL

Oznaczenie Waga Sita tnaca* Dtugos¢ Srednica Max. dim. Art. nr
TA6-D433 1.5 kg 16.6 kN 280 mm 60 mm @6 mm 8518
TA6-D533 1.5 kg 27.3 kN 340 mm 68 mm 96 mm 8520
TA6-D533L 1.7 kg 27.3 kN 940 mm 68 mm @6 mm 8520-L

Poziom wibracji: < 2.5 m/SZC E
Poziom hatasu: 63 dB (A)

* Przy cisnieniu 6 bar (90 Psi)



Pneumatyczne narzedzie tnace
do tasm stalowych o wymiarach
do 40 x 1 mm

oraz drutéw stalowych

do &4 mm

LINDOVA TA9 jest pneumatyczno-hydraulicznym narzedziem
tnacym. Jego budowa pozwala uzytkownikowi na wykonanie
bardzo szybkich i mocnych ruchdw tnacych. Obcinak nie
pozostawia zadziorow.

TA9 obcina tasmy stalowe o wymiarach 40 x 1 mm oraz
druty stalowe do @ 6 mm.
tatwe w uzyciu narzedzie wykonuje swojg prace szybko
I sprawnie, zardwno przy statych stanowiskach pracy jak
I bezposrednio przy istniejgcych juz konstrukcjach.

Narzedzie jest lekkie i dobrze wywazone, co minimalizuje
wszelkie obcigzenia dla uzytkownika. Narzedzie dziafa cicho
| jest pozbawione wibracji podczas pracy.

W razie potrzeby gwarantujemy kompletny zapas czesci
zamiennych oraz serwis.

OBCINAK DO TASM STALOWYCH | DRUTU
LINDOVA TA9

TA9 s
GLOWICA TNACA
A B C D

Zastosowanie Tasma stalowa Tasma stalowa Tasma stalowa Drut

Max. $rednica 10x | mm 32x | mm 40 x | mm 8 x4 mm
MODEL

Oznaczenie Waga Sita tnaca* Dtugosc Srednica Art. nr
TA9-120 0.6 kg 2.6 kN 160 mm 40 mm 8524- (gtowica tnaca)

TA9-220 0.8 kg 5.6 kN 180 mm

Poziom wibracji: < 2.5 m/s? c €
Poziom hatasu: 63 dB (A)

* Przy cisnieniu 6 bar (90 Psi)

52 mm 8525- (glowica tnaca)



OBCINAK DO TASM STALOWYCH | DRUTU

LINDOVATATO

Pneumatyczne narzedzie tnace
do tasm stalowych o wymiarach
do 33 x 2,5 mm oraz drutéw
stalowych do @ 3,5 mm x 4

LINDOVA TA10 jest pneumatyczno-hydraulicznym narzedziem
tngcym. Jego budowa pozwala uzytkownikowi na wykonanie
bardzo szybkich i mocnych ruchéw tnacych. Obcinak nie
pozostawia zadzioréw.

TA10 obcina tasmy stalowe o wymiarach 33 x 2,5 mm oraz
druty stalowe do @ 3,5 mm x 4.

tatwe w uzyciu narzedzie wykonuje swojg prace szybko
I sprawnie, zaréwno przy stalych stanowiskach pracy jak
I bezposrednio przy istniejacych juz konstrukcjach.

Narzedzie jest lekkie i dobrze wywazone, co minimalizuje
wszelkie obcigzenia dla uzytkownika. Narzedzie dziata cicho i jest
pozbawione wibracji podczas pracy.

W razie potrzeby gwarantujemy kompletny zapas czesci
zamiennych oraz serwis.

TA 10 ©
GLOWICA TNACA
A B C D E
Zastosowanie Drut stalowy  Drut stalowy Aluminium Tasma stalowa Tasma stalowa
Miedz, Tworzywo
Max. $rednica 3.5x4 mm 33x | mm 13 x8 mm 33x25mm 33 x| mm
MODEL
Oznaczenie Sita tngca* Waga Dtugosé¢ Srednica Art. nr
AB,D,E C
TA10-323 - 5.5 kN 1.2 kg 259 mm 52 mm  8526- (glowica tnaca)
TA10-327 10.0 kN - 1.2 kg 259 mm 52 mm  8527- (glowica tnaca)
TA10-423 - 8.0 kN 1.5 kg 266 mm 60 mm  8528- (glowica tnaca)
TA10-427 14.5 kN - 1.5 kg 266 mm 60 mm  8529- (gtowica tnaca)

Poziom wibracji: < 2.5 m/s? c €
Poziom hatasu: 63 dB (A)

* Przy cisnieniu 6 bar (90 Psi)



OBCINAK DO TASM STALOWYCH | DRUTU
LINDOVA AT

Pneumatyczne narzedzie tnace
do tasm stalowych o wymiarach
do 40 x 1 mm

oraz drutéw stalowych

do &4 mm

LINDOVA TA11 jest pneumatyczno-hydraulicznym narzedziem
tnacym. Jego budowa pozwala uzytkownikowi na wykonanie
bardzo szybkich i mocnych ruchdw tnacych. Obcinak nie
pozostawia zadziorow.

TA11 obcina tasmy stalowe o wymiarach 40 x 1 mm oraz
druty stalowe do @ 6 mm.
tatwe w uzyciu narzedzie wykonuje swojg prace szybko
I sprawnie, zardwno przy statych stanowiskach pracy jak
I bezposrednio przy istniejgcych juz konstrukcjach.

Narzedzie jest lekkie i dobrze wywazone, co minimalizuje
wszelkie obcigzenia dla uzytkownika. Narzedzie dziafa cicho
| jest pozbawione wibracji podczas pracy.

W razie potrzeby gwarantujemy kompletny zapas czesci
zamiennych oraz serwis.

TA 11 GLOWICA TNACA

327 323
427 423
C C
MODEL
Oznaczenie Waga Sita tngca* Dtugos¢ Srednica Max. érednica  Art. nr
TA11/C-323 I.1 kg 5.5kN 31.0mm 52 mm J 13x8.5mm  8532-C
TA11/C-327 I.1 kg 10.0 kN 31.0 mm 52 mm D I5x6.0mm  8533-C
TA11/C-423 1.4 kg 8.0 kN 32.0 mm 60 mm D 13x8.5mm  8534-C
TA11/C-427 1.4 kg 14.5 kN 32.0 mm 60 mm @ 15x6.0mm  8535-C
TA11/A-327 I.1 kg 10.0 kN 31.0mm 52 mm &20x2.0mm  8533-A
TA11/A-427 1.4 kg 14.5 kN 32.0 mm 60 mm @ 13x3.7mm  8535-A

Poziom wibracji: < 2.5 m/s?

Poziom hatasu: 63 dB (A)

* Przy cisnieniu 6 bar (90 Psi)

g1



OBCINAK DO TASM

LINDOVA TA1?2

Pneumatyczne narzedzie tnace

do tasm stalowych o wymiarach
do 50 x 2,5 mm

LINDOVA TA12 jest pneumatyczno-hydraulicznym narzedziem
tnacym. Jego budowa pozwala uzytkownikowi na wykonanie
bardzo szybkich imocnych ruchdw tnacych. Obcinak nie
pozostawia zadziorow.

TA12 obcina tasmy stalowe o wymiarach do 50 x 2,5 mm
grubosci.

tatwe w uzyciu narzedzie wykonuje swojg prace szybko
I sprawnie, zardwno przy statych stanowiskach pracy jak
I bezposrednio przy istniejgcych juz konstrukcjach.

Narzedzie jest lekkie i dobrze wywazone, co minimalizuje
wszelkie obcigzenia dla uzytkownika. Narzedzie dziafa cicho i jest
pozbawione wibracji podczas pracy.

W razie potrzeby gwarantujemy kompletny zapas czesci
zamiennych oraz serwis.

TA 12
GLOWICA TNACA

MODEL

Oznaczenie Waga Sita tnaca* Diugoé¢  Srednica  Max. érednica  Art. nr
TA12-527 1.9 kg 20.0 kN 375 mm 68 mm & 45x2.5 mm 8536
TA12A-527 1.9 kg 20.0 kN 375 mm 68 mm @ 50x2.5 mm 8536-A

Poziom wibracji: < 2.5 m/s? c €
Poziom hatasu: 63 dB (A)

* Przy cisnieniu 6 bar (90 Psi)



OBCINAK DO TASM

LINDOVATAT3

Pneumatyczne narzedzie tnace

do tasm stalowych o wymiarach
do 80 x 1,6 mm

LINDOVA TA13 jest pneumatycznym narzedziem tnacym.
Jego budowa pozwala uzytkownikowi na wykonanie bardzo
szybkich i mocnych ruchéw tnacych. Obcinak nie pozostawia
zadziorow.

TA13 obcina tasmy stalowe o wymiarach do 80 x 1,6 mm
grubosci.

tatwe w uzyciu narzedzie wykonuje swoja prace szybko
I sprawnie, zaréwno przy stalych stanowiskach pracy jak
I bezposrednio przy istniejgcych juz konstrukcjach.

Narzedzie jest lekkie i dobrze wywazone, co minimalizuje
wszelkie obcigzenia dla uzytkownika. Narzedzie dziata cicho
| jest pozbawione wibracji podczas pracy.

W razie potrzeby gwarantujemy kompletny zapas czesci
zamiennych oraz serwis.

TA 13 GLOWICA TNACA

i &

, e di
MODEL
Oznaczenie Waga Sita tnaca* Dtugos¢ Srednica Max. érednica  Art. nr
TA13-523 2.3 kg 14.2 kN 455 mm 68 mm @ 80x1.6 mm 8538
TA13-423 2.1 kg 10.5 kN 350 mm 60 mm O 80x1.6 mm 8537
TA13-323 1.9 kg 7.4 kN 350 mm 52 mm @ 80x1.6 mm 8539

Poziom wibracji: < 2.5 m/s? c €
Poziom hatasu: 63 dB (A)

* Przy cisnieniu é bar (90 Psi)



OBCINAK DO DRUTU

LINDOVA TAT4

Pneumatyczne narzedzie tnace
do stali sprezystej do & 8 mm

LINDOVA TA14 jest pneumatyczno-hydraulicznym narzedziem
tnacym. Jego budowa pozwala uzytkownikowi na wykonanie
bardzo szybkich imocnych ruchéw tnacych. Obcinak nie
pozostawia zadziorow.

TA14 moze by¢ z powodzeniem wykorzystywany w twardych
materiatach, w tym w stalach sprezystych, do 8 mm grubosci.

tatwe w uzyciu narzedzie wykonuje swojg prace szybko
i sprawnie, zaréwno przy stalych stanowiskach pracy jak
I bezposrednio przy istniejacych juz konstrukcjach.

Narzedzie jest lekkie i dobrze wywazone, co minimalizuje
wszelkie obcigzenia dla uzytkownika. Narzedzie dziafa cicho i jest
pozbawione wibracji podczas pracy.

W razie potrzeby gwarantujemy kompletny zapas czesci
zamiennych oraz serwis.

TA 14

GLOWICA TNACA

B 2 ‘

MODEL

Oznaczenie Waga Sita tnaca* Dtugos¢ Srednica Max. srednica Art. nr
TA14-530 2.4 kg 24 kN 446 mm 68 mm 8 mm 8540
TA14-730 2.6 kg 40 kN 446 mm 86 mm 28 mm 854|
TA14S-730 2.8 kg 40 kN 446 mm 86 mm 8 mm 8541-S

Poziom wibracji: < 2.5 m/s? C E
Poziom hatasu: 63 dB (A)

* Przy cisnieniu 6 bar (90 Psi)




OBCINAK DO DRUTU

LINDOVA TAT5

Pneumatyczne narzedzie tnace
do drutéw stalowych do & 8 mm

LINDOVA TA15 jest pneumatyczno-hydraulicznym narzedziem
tnagcym. Jego budowa pozwala uzytkownikowi na wykonanie
bardzo szybkich i mocnych ruchdw tnacych. Obcinak nie
pozostawia zadziorow.

TA15 moze by, uzyty do cigcia drutdw stalowych do @ 8 mm
grubosci.

Zaleta tego narzedzia jest to, ze tnie zawsze w dét do podtoza
(podstawy), dlatego doskonaty jest np. do opakowan (wigzan)
z drutu.

tatwe w uzyciu narzedzie wykonuje swojg prace szybko
I sprawnie, zardwno przy statych stanowiskach pracy jak
I bezposrednio przy istniejgcych juz konstrukcjach.

Narzedzie jest lekkie i dobrze wywazone, co minimalizuje
wszelkie obcigzenia dla uzytkownika. Narzedzie dziafa cicho
| jest pozbawione wibracji podczas pracy.

W razie potrzeby gwarantujemy kompletny zapas czesci
zamiennych oraz serwis.

TA 15 GLOWICA TNACA

O
©
MODEL
Oznaczenie Waga Sita tnaca* Dilugos¢  Srednica Max. srednica  Art. nr
TA15-530 2.5kg 22 kN 444 mm 68 mm @ 8 mm 8542
TA15-730 2.7 kg 38 kN 444 mm 86 mm 28 mm 8543
TA15-530L 2.9 kg 22 kN 1044 mm 68 mm 2 8 mm 8542-L

Narzedzie moze by¢ réwniez
dostarczane z przedtuzonym
ramieniem, co pozwala na
skrawanie spawanych siatek
zbrojeniowych do @ 7 mm.

Poziom wibracji: < 2.5 m/s? c €
Poziom hatasu: 63 dB (A)

* Przy cisnieniu é bar (90 Psi)




WYBIJAK OTWOROW

LINDOVA H4

Narzedzie pneumatyczne
do wybijania otworéw w ptytach
stalowych o grubosci do 3,5 mm

LINDOVA H4 jest pneumatyczno-hydraulicznym narzedziem
do wybijania otwordw. Jego budowa pozwala uzytkownikowi
na wykonanie otwordw poprzez bardzo szybkie i mocne uderzenia
wybijaka. Powstaty otwdr nie posiada zadziordw.

H4 moze byc uzyty do piyt stalowych o grubosci do 3,5 mm.

Narzedzie jest lekkie i dobrze wywazone, co minimalizuje
wszelkie obcigzenia dla uzytkownika. Narzedzie dziafa cicho i jest
pozbawione wibracji podczas pracy.

W razie potrzeby gwarantujemy kompletny zapas czesci
zamiennych oraz serwis.

H4 gtowica narzedzia
9 15

18
f L J

4 ﬂ
MODEL —
Oznaczenie = Waga  Sita uderzenia* Dtugos¢ Srednica Art. nr

H4-D333 1.6 kg 12.3 kN 334 mm 52 mm  8602- (@ wybijak)

H4-D433 1.8 kg 16.6 kN 341 mm 60 mm  8603- (@ wybijak)
WYDAJNOSC* (grubosé¢ ptyty mm)

D333 D433

Materiat Aluminium  Stal (I1311) Stal nierdzewna Aluminium Stal (1311) Stal nierdzewna
Wybijak @ 4 mm 3.5 24 1.8 3.5 3.5 23
Wybijak @ 5 mm 3.0 1.8 |.4 3.5 2.8 1.8
Wybijak @ 6 mm 24 1.6 1.2 3.3 22 1.5
Wybijak @ 7 mm 2.0 1.3 1.0 2.8 1.8 1.3
Wybijak @ 8 mm 1.7 I.1 0.9 2.4 1.6 .1
Poziom wibracji: < 2.5 m/s? c € LINDOVA H4 jest oferowana w wersji standardowej
Poziom hatasu: 63 dB (A) z mozliwosciq wyboru srednicy wybijaka pomiedzy 4 a 8 mm.

Modele specjalne posiadajq wybijaki w przedziatach

* Przy cisnieniu 6 bar (90 Psi) @ o réznicy 0,1 mm.
Wybijak i podstawa sq fatwo wymienialne.



WYBIJAK OTWOROW

LINDOVA H5

Narzedzie pneumatyczne

do wybijania otwordéw w stali
nierdzewnej o grubosci

do 3,5 mm

LINDOVA H5 jest  pneumatyczno-hydraulicznym
narzedziem do wybijania otworéw. Jego budowa pozwala
uzytkownikowi na wykonanie otworéw poprzez bardzo
szybkie i mocne uderzenia wybijaka. Powstaly otwér nie
posiada zadziorow.

H5 moze by¢ uzyty do ptyt stalowych o grubosci
do 3,5 mm.

Narzedzie jest lekkie i dobrze wywazone, co minimalizuje
wszelkie obcigzenia dla uzytkownika. Narzedzie dziata cicho
i jest pozbawione wibracji podczas pracy.

W razie potrzeby gwarantujemy kompletny zapas czesci
zamiennych oraz serwis.

H5 gtowica narzedzia
020

18 [
43 —

MODEL
Oznaczenie Waga  Sita uderzenia* Diugoi¢ Srednica Art. nr '

H5-D333 1.7 kg 12.3 kN 334mm  52mm 8604- (@ wybijaka)

H5-D433 1.9 kg 16.6 kN 35 mm 60 mm 8605-(@ wybijaka)

H5-D533 2.1 kg 27.3 kN 507mm 68 mm 8606-(@ wybijaka)
WYDAJNOSC* (grubosc¢ ptyty mm)

D333 D433 D533

Materiat Alu. Stal (1311) Stal nierdz. Alu. Stal (I311) Stal nierdz. Alu. Stal (1311) Stal nierdz.
Wybijak @4 mm 3.5 24 1.8 3.5 3.5 23 3.5 3.5 3.5
Wybijak @ 5 mm 3.0 1.8 1.4 35 2.8 1.9 3.5 3.5 3.1
Wybijak @ 6 mm 2.4 1.6 1.2 3.3 2.2 1.5 35 3.2 2.7
Wybijak @ 7 mm 2.0 1.3 1.0 2.8 1.8 1.3 35 2.7 2.2
Wybijak @ 8 mm 1.7 1.1 0.9 24 1.6 I.1 35 24 2.0
Poziom wibracji: < 2.5 m/s? c € LINDOVA H5 jest oferowana w wersji standardowej
Poziom hatasu: 63 dB (A) z mozliwosciq wyboru srednicy wybijaka pomiedzy

4 a 8 mm. Modele specjalne posiadajq wybijaki
* Przy cisnieniur (90 Psi) w przedziatach @ o réznicy 0,1 mm. Wybijak i
podstawa sq tatwo wymienialne.



WYBIJAK OTWOROW

LINDOVA H/

pozbawione wibracji podczas pracy.

Narzedzie pneumatyczne
do wybijania otworéw w ptytach
stalowych o grubosci do 4 mm

LINDOVA H7 jest pneumatyczno-hydraulicznym narzedziem
do wybijania otwordw. Jego budowa pozwala uzytkownikowi
na wykonanie otwordw poprzez bardzo szybkie i mocne uderzenia
wybijaka. Powstaty otwdr nie posiada zadziordw.
H7 moze byc uzyty do ptyt stalowych o grubosci do 4 mm.
Narzedzie jest lekkie i dobrze wywazone, co minimalizuje
wszelkie obcigzenia dla uzytkownika. Narzedzie dziafa cicho i jest

W razie potrzeby gwarantujemy kompletny zapas czesci

zamiennych oraz serwis.

H7 gtowica narzedzia

MODEL KATOWY 90° % 19
Oznaczenie = Waga Sita uderzenia* Dtugos¢ Srednica Art. nr
............................................................................................................................................... 1

H7-530 1.9 kg 24.0kN 368 mm 68 mm  8610- (2 wybijak)

H7-730 22kg 40.0 kN 370 mm 86 mm  8612- (2 wybijak)

24 45
i

MODEL PROSTY O |
Oznaczenie = Waga Sita uderzenia* Dtugos¢ Srednica Art. nr

H7-530R 2.3 kg 24.0kN 450 mm 68 mm 861 I-(2 wybijak)

H7-730R 2.6 kg 40.0 kN 452 mm 86 mm  8613- (2 wybijak)
WYDAJNOSC* (grubosé¢ ptyty mm)

530 730

Materiat Aluminium  Stal (1311) Stal nierdzewna Aluminium Stal (1311) Stal nierdzewna
Wybijak @ 4 mm 4.0 4.0 35 4.0 4.0 4.0
Wybijak @ 5 mm 4.0 3.8 29 4.0 4.0 4.0
Wybijak @ 6 mm 4.0 3.0 2.4 4.0 4.0 4.0
Wybijak @ 7 mm 4.0 2.5 2.0 4.0 4.0 3.5
Wybijak @ 8 mm 35 22 1.8 4.0 4.0 3.0

Poziom wibracji: < 2.5 m/s? c €
Poziom hatasu: 63 dB (A)

LINDOVA H7 jest oferowana w wersji standardowej
z mozliwosciq wyboru srednicy wybijaka pomiedzy 4 a 8 mm.

Modele specjalne (indywidualne zaméwienia) posiadajq wybijaki

* Przy cisnieniu 6 bar (90 Psi) w przedziatach @ o réznicy 0,1 mm.

Wybijak i podstawa sq fatwo wymienialne.



WYBIJAK OTWOROW

LINDOVA H9

Narzedzie pneumatyczne

do wybijania otworéw

w stali nierdzewnej do 1 mm
i aluminium do 2 mm

LINDOVA H9 jest pneumatyczno-hydraulicznym narzedziem
do wybijania otwordw. Jego budowa pozwala uzytkownikowi
na wykonanie otwordéw poprzez bardzo szybkie i mocne
uderzenia wybijaka. Powstaty otwér nie posiada zadziordw.

H9 moze byc uzyty do stali nierdzewnej o grubosci do | mm
oraz aluminium o grubosci 2 mm.

Narzedzie jest lekkie i dobrze wywazone, co minimalizuje
wszelkie obcigzenia dla uzytkownika. Narzedzie dziafa cicho
| jest pozbawione wibracji podczas pracy.

W razie potrzeby gwarantujemy kompletny zapas czesci
zamiennych oraz serwis.

MODEL KATOWY 90° @

Oznaczenie = Waga Sita uderzenia* Dtugosc Srednica

H9-120 0.6 kg 2.6 kN 168 mm 40 mm  8620- (@ wybijak)
H9-220 0.8 kg 5.6 kN 179 mm 52 mm  8622- (3 wybijak)
MODEL PROSTY Ol
Oznaczenie = Waga Sita uderzenia* Dtugosc Srednica Art. nr
H9-120R 0.6 kg 2.6 kN 248 mm 40 mm  8621-(@ wybijak)
H9-220R 0.8 kg 5.6 kN 258 mm 52 mm  8623- (3 wybijak)

WYDAJNOSC* (grubosé ptyty mm)

120 220
Materiat Aluminium  Stal (I1311) Stal nierdzewna Aluminium Stal (1311) Stal nierdzewna
Wybijak @ 3.25 mm 1.0 0.6 0.5 2.0 1.3 1.0
Wybijak 4.0 mm 0.8 0.5 - 1.7 1.2 0.8
Wybijak @ 4.1 mm 0.8 0.5 - 1.7 1.2 0.8
Wybijak 4.9 mm 0.6 - - .4 0.9 0.65
Wybijak @ 5.0 mm 0.6 - - 1.4 0.9 3.0
Poziom wibracji: < 2.5 m/s? LINDOVA H9 jest oferowana w wersji standardowej
Poziom hatasu: 63 dB (A) c € z mozliwoscig wyboru srednicy wybijaka jak pokazuje to

powyzsza tabela. Modele specjalne posiadajg wybijaki
* Przy cisnieniu 6 bar (90 Psi) ;V frzedziafach I@ o réznicy 0,1 mm. Wybijak i podstawa sq
atwo wymienialne.
Odlegtos¢ od krawedzi
Zasieg narzedzia od brzegu materiatu do $rodka otworu wynosi do
35 mm (dotyczy to zaréwno modelu katowego — 90° MODEL
jak i modelu prostego)



LINDOVA FH2

Poziom hatasu: 63 dB (A)

FH2 5/6 mm
Zastosowanie  FH2/5-D227 FH2/6-D227 e
Przebijak 5 mm 6 mm K
Waga I.1 kg I.1 kg
Dtugos¢ 200 mm 200 mm
Srednica 52 mm 52 mm —|
Art. nr 8450-5 8450-6 |
A

12 mm

Poziom wibracji: < 2.5 m/s?

NARZEDZIE ZAGINAJACE [ WYBIJAJACE '

Potaczenie pneumatyczne
narzedzie zaginajacego

i wybijajacego do blach
stalowych walcowanych

LINDOVA FH2 jest pneumatycznym narzedziem zaginajacym
I wybijajacym. Jego budowa pozwala uzytkownikowi na wykonanie
otwordw poprzez bardzo szybkie i mocne uderzenia wybijaka

FH2 zostat skonstruowany do uzycia przy blachach stalowych
walcowanych. Gtowica moze by¢ obracana do 360°, co umozliwia
fatwy dostep narzedzia do réznych miejsc blachy. Narzedzie jest
oferowane w zakresie & wybijaka 5 lub 6 mm

Narzedzie jest lekkie i dobrze wywazone, co minimalizuje
wszelkie obcigzenia dla uzytkownika. Narzedzie dziata cicho i jest
pozbawione wibracji podczas pracy.

W razie potrzeby gwarantujemy kompletny zapas czesci
zamiennych oraz serwis.




NITOWNICA

LINDOVA TOG-L-LOC®

Pneumatyczna nitownica

do blach walcowanych na zimno
do2i1,5mm

LINDOVA TOG-L-LOC® jest nitownica pneumatyczna.

Jej budowa pozwala uzytkownikowi na wykonanie uderzen
bardzo szybko i ze znaczng sifa.

TOG-L-LOC® moze by¢ uzyte do pofaczenia blach
stalowych o grubosciach 21 1,5 mm.

Narzedzie jest lekkie | dobrze wywazone, co minimalizuje
wszelkie obcigzenia dla uzytkownika. Narzedzie dziata cicho
| jest pozbawione wibracji podczas pracy.

W razie potrzeby gwarantujemy kompletny zapas czgsci
zamiennych oraz serwis.

GLOWICA NARZEDZIA m

]
Zastosowanie A
Materiat Alu
Waga (kg) 0.45
Dtugos¢ wiaczajac wytacznik (mm) 8l 8l 8l 71
TOG-L-LOC® @ (mm) 3.0 3.0 3.0/4.6 3.0
Glebokos¢ robocza (mm) 13 38 38 38
WYLACZNIK (T (e (] g
Zastosowanie SN4 SN5 SN7
Woaga (kg) 1.8 2.15 2.4
Dtugos¢ wtaczajac gtowice (mm) 307 445 441
Walec @ (mm) 60 73 86
Moc wybijaka przy cisnieniu 6 bar (kN) 15 20 34
Capacity (plate mm)
Tog-L-Loc” & 3 Stal 2x0.8 2x1.0 2x1.5
Tog-L-Loc” & 3 Alu 2x1.0 2x1.5 2x1.5
Tog-L-Loc” 2 4.6 Stal - - 2x1.5
Tog-L-Loc” 2 4.6 Alu - - 2x1.5

Przyktad: Art.no. for Lindova Clinch Joining Tool
with tool head A and Tog-L-Loc® o 3: SN4-A-3.

Poziom wibracji: < 2.5 m/s2 c €
Noise level: 63 dB (A)



WYBIJAK OTWOROW

LINDOVA 3349

Narzedzie pneumatyczne

do wybijania otworéw
odwadniajacych w profilach
okiennych (szklane patia i balkony)

LINDOVA 3349 jest pneumatyczno-hydraulicznym narzedziem
do wybijania otwordw. Jego budowa pozwala uzytkownikowi
na wykonanie otwordw poprzez bardzo szybkie i mocne uderzenia
wybijaka. Powstaty otwor nie posiada zadziordw.

LINDOVA 3349 jest uzywany do wybijania otwordw
odwadniajgcych w profilach okiennych szklanych patio i balkondw.
Narzedzie jest oferowane w zakresie wybijaka 7x7 mm, 7x12 mm

lub 5x12 mm.
3349 gtowica narzedzia
© F

MODEL
Oznaczenie Waga Sita uderzenia* Diugos¢ Srednica Wybijak Art. nr
3349/7-D527 2.3 kg 16 kN 425 mm 68 mm 7x7 mm 3349-7
3349/12-D527 2.3 kg 16 kN 425 mm 68 mm 7x12mm  3349-12
3349/12x5-D527 2.3 kg 16 kN 425 mm 68 mm 5x12 mm 3349-12x5
Poziom wibracji: < 2.5 m/s? C € LINDOVA 3349 jest oferowana w wersji standardowej
Poziom hatasu: 63 dB (A) z mozliwoscig wyboru srednicy wybijaka pomiedzy 7 a 12 mm.

Modele specjalne posiadajq wybijaki w przedziatach

* Przy cisnieniu 6 bar (90 Psi) @ o réznicy 0,1 mm.
Wybijak i podstawa sq fatwo wymienialne.




WYCINAK

LINDOVA TN

Pneumatyczny wycinak do blach
stalowych do 4 mm

LINDOVA TN1 jest pneumatyczno-hydraulicznym wycinakiem.
Jego budowa pozwala uzytkownikowi na wykonanie bardzo
szybkich i mocnych ruchdw tnacych. Wycinak nie pozostawia
zadzioréw.

TN1 moze by¢ uzyte do blach stalowych do 4 mm
grubosci.

Narzedzie jest lekkie i dobrze wywazone, co minimalizuje
wszelkie obcigzenia dla uzytkownika. Narzedzie dziafa cicho
| jest pozbawione wibracji podczas pracy.

W razie potrzeby gwarantujemy kompletny zapas czesci
zamiennych oraz serwis.

MODEL
Zastostowanie Waga Sita ciecia  Dtugosé Srednica Art. nr
TN1-D430 1.3 kg 16.6 kN 334 mm 60 mm  8560-(szerokos$é¢/mm)

WYDAJNOSC* (grubosé¢ blachy mm) Dtugosé ciecia < 4 mm

D333
Materiat Aluminium Stal (1311) Stal nierdzewna
Szeroko$é 4 mm 4 mm 4 mm 2 mm
Szerokos$é 5 mm 4 mm 4 mm 2 mm
Szerokosé¢ 6 mm 4 mm 4 mm 2 mm

Poziom wibracji < 2.5 m/s?
Poziom hatasu: 63 dB (A) c €
* Przy cisnieniu é bar (90 Psi)

LINDOVA TN1 jest oferowana jako model standardowy z mozliwoscig wyboru szerokosci 4,5 lub 6 mm



LINDOVA (53

Obroty

* Supplied as standard

PILA TARCZOWA

PILA TARCZOWA CS3

3000 rpm Min. hose 8 mm

Pneumatyczna pita tarczowa
do blach cienkich, blach stalowych
i aluminium

LINDOVA CS3 jest pneumatyczng pifg tarczowa z regulowang
glebokoscig ciecia do 10 mm. Ciecie moze byc¢ wykonywane
od $rodka powierzchni blachy (lub z dowolnego miejsca, nie
koniecznie od srodka). Rowek prowadzacy jest umiejscowiony
z przodu narzedzia, co powoduje, ze ciecie jest fatwe i proste
w linii.

CS3 jest dostarczane w wersji standardowej z 45 mm ostrzem
do blach cienkich. Trzy 50 mm ostrza przeznaczone s3 do blach
cienkich, blach stalowych oraz aluminium. Sa one dostepne jako
oddzielne wyposazenie.

Narzedzie posiada réowniez plastikowag pokrywe glowicy
pity, ktéra izoluje glowice przed wychtodzeniem sprezonym
powietrzem.

W razie potrzeby gwarantujemy kompletny zapas czesci
zamiennych oraz serwis.

Zuzycie powietrza 751/s Connection R 1/4
Dtugos¢ 245 mm Art. nr 8440
Waga |.4 kg Poziom wibracji: < 2.5 m/s? c €
Cutting dept 7.5 mm with 45 mm blade Poziom hatasu: 80 dB (A)

10.0 mm with 50 mm blade
OSTRZE PILY
Zeby llos¢ zebow Przekroéj Przeznaczenie Art. nr
Drobne 84 45 mm blacha cienka 1863-80*
Drobne 92 50 mm blacha cienka 1931-92
Srednie 62 50 mm blacha stalowa 1931-62
Gruboziarniste 34 50 mm aluminium 1931-34




Pneumatyczne narzedzie
zaciskajace do potaczen stykow
kanatéw wentylacyjnych

LINDOVA KV3 i KV4 s3 pneumatyczno-hydraulicznymi
zaciskajgcymi kleszczami (kombinerkami). Ich budowa pozwala
uzytkownikowi na wykonanie bardzo szybkich I mocnych
uderzen.

KV3 zaciska od wewnatrz kanatu wentylacyjnego, a KV4
od zewnatrz.

Narzedzie jest lekkie | dobrze wywazone, co minimalizuje
wszelkie obcigzenia dla uzytkownika. Narzedzie dziata cicho
I jest pozbawione wibracji podczas pracy.

W razie potrzeby gwarantujemy kompletny zapas czesci
zamiennych oraz serwis.

KV3, KV4

Zastosowanie KV3-D327 Kv4-D327
Dtugos¢ 258 mm 258 mm
Srednica 52 mm 52 mm
Waga 1.2 kg 1.2 kg
Art. nr 8480 8481

Poziom wibracji: < 2.5 m/s? c €
Poziom hatasu: 63 dB (A)

NARZEDZIE ZACISKAJACE

LINDOVA KV3 | KV4




OBCINAK DO GWOZD1

LINDOVA 5A1

Pneumatyczne narzedzie tnace

| sprawnie.

zamiennych oraz serwis.

SA1
OBCINAK

A
Zastosowanie drut / gwézdz (nie stalowy)
Max. srednica g 3 mm
dlugos¢ ostrza obcinaka 6 mm
MODEL
Zastostowanie Sita ciecia Wag Dtugos¢
SA1-D333 12.3 kN 1.3 kg 220 mm

Poziom wibracji < 2.5 m/s? c E
Poziom hatasu: 63 dB (A)

do gwozdzi drucianych do & 3 mm

LINDOVA SAT jest pneumatyczno-hydraulicznym narzedziem
tnacym. Jego budowa pozwala uzytkownikowi na wykonanie
bardzo szybkich i mocnych ruchdw tnacych.

SAT tnie gwozdzie druciane do @ 8 mm.

tatwe w uzyciu narzedzie wykonuje swojg prace szybko

Narzedzie jest lekkie i dobrze wywazone, co minimalizuje
wszelkie obcigzenia dla uzytkownika. Narzedzie dziafa cicho i jest
pozbawione wibracji podczas pracy.

W razie potrzeby gwarantujemy kompletny zapas czesci

Srednica Art. nr
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